[image: image1.png]


[image: image1.png]                              贵族之家（哈尔滨）贸易有限公司
ООО Торговая компания «Славная Семья» (Харбин)

Noble Family (Harbin) Trade Company Ltd.

Гидравлическая гильотина QC11Y-12×2500
Технические докумены
Часть 1. Модель, наименование и количества станков
1.модель：QC11Y-12×2500
2.наименование：гидравлическая гильотина 

           3. система ЧПУ：Система Sanyuan Automation MD11-1(Гонконг)
Часть 2. Технические параметры
	номер
	объект
	Ед.
	параметры

	      1
	Толщина срезаемой пластины
	mm
	         12  (Q235)

	      2
	Максимальная ширина реза
	mm
	2600

	      3
	количество переходов
	raz/min
	4-10

	      4
	угол реза
	°
	0.5-3.0

	      5
	длина ножа
	mm
	2600

	      6
	Прочность на растяжение срезаемой пластины
	N/mm2
	450

	      7
	Масляный насос
	mcl
	40

	      8
	мощность      главного электродвигателя
	KW
	15

	      9
	Хода заднии упора
	mm
	20--600


Часть 3.  Основные компоненты станка
1.гидравлическая система
JINYOUYA
2.главный электродвигатель
Cтегер мотор
3.масляный насо   Завод масляных насосов высокого давления Jiangsu Dingyuan
4. Основные электрические компоненты    ZHENGTAI
5.система ЧПУа                        Sanyuan Automation MD11-1(Гонконг)

Часть 4 Технические характеристики машины и основная структура
1. Рама имеет сварную конструкцию каркасного типа, которая обладает достаточной прочностью и жесткостью, чтобы обеспечить общую точность фюзеляжа. Вся рама отполирована, очищена от ржавчины и покрыта антикоррозийной краской. Машина оснащена гидравлической трансмиссией, возвратом аккумулятора, стабильной, надежной и стабильной работой.

2. Машина срезает стальные листы толщиной 12 мм и шириной ≤ 2600 мм, а предел прочности на растяжение срезанного листа составляет 450 МПа.Если необходимо срезать другие прочности, срезанный лист следует преобразовать соответственно толщина. Машина оснащена устройством регулировки зазора и считывающей пластиной, зазор между режущими кромками можно быстро и легко отрегулировать, а считывание является точным и надежным. Машина оборудована защитной решеткой для обеспечения безопасной работы.

3. Реечная часть: имеет цельную сварную конструкцию и имеет хорошую жесткость.Два цилиндра закреплены на левой и правой колоннах (стеновые панели), а на рабочем столе есть вспомогательное сиденье для ножей, что удобно для микро -регулировка нижнего лезвия. На рабочем столе также есть подающий шар, что делает подачу стального листа легкой и легкой в ​​эксплуатации.

4. Верхний упор для инструмента: станок имеет конструкцию с гидравлическим затвором, которая может быстро регулировать зазор режущей кромки через заднюю точку опоры в устройстве регулировки зазора. Подшипник качения с трехточечной опорой зажимает направляющую для устранения зазора в опоре.Масляный цилиндр, специально изготовленный из импортного уплотнительного кольца, используется для управления работой верхней опоры инструмента.Приводимый в действие левым и правым масляными цилиндрами, он выполняет возвратно-поступательное движение ворот для завершения стрижки. Обеспечьте точность резки и улучшите качество резки. Верхний подручник имеет конструкцию с наклоном внутрь для облегчения вырубки и повышения точности заготовки.

5. Прижимное устройство: Состоит из нескольких прессовочных масляных цилиндров, установленных на опорной плите перед рамой.После того, как прессовочный масляный цилиндр попадает в масло, прижимная головка прижимает материал после преодоления давления или напряжения пружины.После разрез завершен, он сбрасывается с помощью силы упругости или тягового усилия пружины. Величина усилия прессования увеличивается с увеличением толщины срезаемого листа.

6. Верхний и нижний ножи изготовлены из высококачественных материалов и подвергнуты термообработке для обеспечения достаточной твердости и длительного срока службы. Прямоугольное лезвие можно резать четырьмя режущими кромками, что продлевает срок службы лезвия.

7. Машина оснащена передней опорой и задним стопором: передний стопор имеет стопор для позиционирования. Передняя опора рабочего стола шарообразного типа удобна для подачи и гарантирует, что заготовка не поцарапается во время работы. . Задний упор: установлен на верхней опоре для инструмента, качается вверх и вниз вместе с верхней опорой для инструмента, регулировка заднего упора осуществляется электродвигателем мощностью 0,37 кВт и приводится в движение винтовым стержнем после замедления с помощью шестерни. Нажмите «+», «», чтобы отрегулировать.-», перегородку можно отрегулировать вперед или назад, а регулировка задней перегородки удобна и надежна.

8. Масляный цилиндр станка изготовлен по аэрокосмической технологии, и его твердость может достигать более HRC60.Направляющая втулка, которая перемещается относительно поршня, изготовлена ​​из самосмазывающегося износостойкого сплава на основе цинка, который может удерживать масляный цилиндр в хорошем рабочем состоянии в течение длительного времени.
Часть 5 система ЧПУ： 

    Принять систему MD11-1 компании Hong Kong Sanyuan Industrial Automation Co., Ltd.：
A. Система числового программного управления представляет собой специальную систему управления для гидравлических ножниц с числовым программным управлением. Панельная установка, дисплей представляет собой ЖК-экран высокой яркости. Он может переключаться между китайским/английским и метрическим/имперским.

B. Интеллектуальное позиционирование: расстояние резки можно быстро и точно установить с помощью панели управления. В соответствии с различными процессами резки листового материала, предусмотрено девять предустановленных программ для повышения эффективности работы, удобства, скорости и точности.

C. Он имеет функцию отвода заднего упора, самопозиционирования для обеспечения точности резки. При резке толстых листов, чтобы предотвратить деформацию листа, выдавливание инструмента и защиту винта, задний упор может выполнять функцию отступления, когда прижимной цилиндр давит на лист.

D.. Функция подсчета стрижки: количество операций стрижки может быть задано и подсчитано автоматически.

Резка автоматически останавливается. Сокращение громоздкой работы по инвентаризации.
Часть 6 электрическая система：

 1. Электрическая система этого станка использует трехфазный источник питания переменного тока 380 В, 50 Гц. Мощность контура управления и мощность освещения обеспечиваются через управляющие трансформаторы соответственно. Питание гидрораспределителя осуществляется от управляющего трансформатора после снижения напряжения на 24В. Централизованные и надежные силовые средства для электрического управления установлены на станке и управляются и реализуются с помощью кнопок на панели управления.

2. Оснащен мобильным ножным переключателем, с помощью которого можно напрямую управлять процессом резания, что удобно и быстро.

 3. Основные электрические компоненты выбраны из продуктов всемирно известных брендов, которые являются безопасными и надежными, а также обладают сильной защитой от помех.

 4. Защитное ограждение может защитить оператора и четко видеть ситуацию резки, что является одновременно безопасным и удобным.

 5. Автоматический выключатель используется для защиты от короткого замыкания цепи управления.

 6. Панель управления оснащена кнопкой аварийного выключения, которая может вовремя остановиться в случае неправильной операции.

Часть 7 гидравлическа система:
1. Гидравлическая система машины в основном состоит из плунжерного насоса и интегрированной системы гидравлического клапана.Требуемое системой масло под давлением подается плунжерным насосом.Максимальное рабочее давление системы составляет 28 МПа.Обратный ход верхней части Подручник укомплектован аккумуляторным масляным баллоном Энергетическое устройство заполнено азотом и накачано

Давление 8-10МПа. Интегрированная система гидравлического клапана, интегральная логическая схема, плавность хода, низкий уровень шума и простота обслуживания.

В масляном насосе используется масляный насос высокого давления, который может выдерживать высокое давление и имеет низкий уровень шума.
2. Прижимное устройство установлено в нижней части панели рамы.Оно имеет интегральную схему и независимый параллельный прижимной цилиндр.После того, как масло под давлением попадает в прижимной цилиндр, прижимная головка сбрасывается против натяжения. Прижимное устройство оснащено резиновой прокладкой, которую можно свободно растягивать и прижимать к листу, когда лист неровный. Усилие прессования можно регулировать автоматически в зависимости от толщины листа, не повреждая поверхность листа.
3. Гидравлическая регулировка угла среза. С помощью панели управления угол сдвига можно регулировать в заданном диапазоне. Качество сдвига может быть дополнительно улучшено при резке тонких пластин, а толщина срезаемой пластины может быть увеличена при резке толстых пластин. Преимущество функции регулируемого угла сдвига становится еще больше при резке узких полос: меньшие углы сдвига уменьшают скручивание полосы.
  Часть 8 Рабочая среда станка： 
1. Электропитание: 380В±10%, 50Гц.

2. Температура окружающей среды: 5～38℃ (рабочая температура).

3. Влажность окружающей среды: относительная влажность 20～80% относительной влажности.

4. Держите подальше от источников сильной вибрации и источников электромагнитных помех.

5. Отсутствие вредных и агрессивных газов, отсутствие пыли.
 Часть 9 Стандарты машинного исполнения：

    JB/GQF2011-86 «Стандарт оценки качества для стригальных станков»

     JB/T1826-91 «Тип стригальной машины и основные параметры»

     GB/T1440-2011 "Точность стригальной машины"

ГБ 5226.1-2008 «Общие технические условия по механической и электрической безопасности»

JB/T 8609-1997 "Технические условия для сварки деталей кузнечно-прессового оборудования"

GB 24389-2009 «Пределы шума машин для стрижки»

JB/T 1826-91 «Тип стригальной машины и основные параметры»

JB/T 5197-91 «Технические условия для стригальных машин»






18 Floor, Office Buliding of JunKang Plaza, Qunli Sixth Avenue, Daoli District, Harbin,China
Tel: +86 0451 51030961   Fax: +86 0451 51030961   E-mail: guizuzhijia2022@163.com

